
 

   

 

 

CASE mit fünf neuen Raupenbaggermodellen der D-Serie auf der BAUMA 2016  

 
 

Turin, 19. Januar 2016 

 

CASE Construction Equipment stellt anlässlich der BAUMA 2016 fünf neue Modelle der 

Raupenbaggergeneration der D-Serie vor. Die Modelle CX130D, CX160D und CX180D fallen in das 

mittlere Segment, während die beiden anderen neuen Modelle die starke Leistung der D-Serie auf 

ein neues Niveau anheben: der CX490D bringt mit einem Betriebsgewicht von beinahe 50 Tonnen 

im Vergleich zum Vorgängermodell der C-Serie rund 1,5 Tonnen mehr auf die Waage. Das 

Spitzenmodell der Serie, der CX500D in der Ausführung für den Massenaushub, bietet mit über 50 

Tonnen Betriebsgewicht eine beeindruckende Leistung. Bereits die neuen Bezeichnungen der 

beiden Heavy-Duty-Modelle, die die Modelle CX470C und CX470C ME der Vorgängergeneration 

ersetzen, signalisieren das höhere Betriebsgewicht. Sämtliche neuen Modelle sind mit der 

außerordentlich kraftstoffsparenden, wartungsfreien Tier-4-Final (Euro IV)-Motortechnologie 

ausgestattet, die ohne Dieselpartikelfilter auskommt. Sie zeichnen sich durch das gleiche hohe Maß 

an Produktivität, Komfort und Sicherheit sowie niedrige Betriebskosten aus wie die übrigen Modelle 

der D-Serie, die im Vorjahr auf den Markt kamen.  

 

Zeit für mehr Produktivität 

Auch die neuen Raupenbagger der D-Serie sind mit dem bewährten CASE Intelligent Hydraulic 

System CIHS ausgestattet. Dieses verbesserte System der D-Serie sorgt durch leistungsstarke 

Hydrauliksteuerung für beste Steuerbarkeit und reibungslosen Betrieb. Schnellere Taktzeiten dank 

der neuen effizienteren Hydraulik und das höhere Betriebsgewicht sorgen nicht zuletzt bei den 

beiden Modellen im Segment über 25 Tonnen für eine deutliche Produktivitätssteigerung. 

Die neuen elektronisch gesteuerten Hydraulikpumpen und das größere Hauptventil steigern die 

Produktivität der neuen Modelle zusätzlich. Das verbesserte Ansprechverhalten führt zu bis zu 12 % 

schnelleren Taktzeiten im Vergleich zu den Vorgängermodellen. Auch die Hubkraft ist höher.  

Weitere Pluspunkte sind große AdBlue- und Kraftstofftanks bei gleichzeitig niedrigem Verbrauch. 

Dies ermöglicht eine enorme Unabhängigkeit, da der AdBlue-Tank nur bei jedem zehnten Tanken 

aufgefüllt werden muss.  

 
Zeit für größere Wirtschaftlichkeit 

Die Betriebskosten der neuen Modelle der D-Serie sind bemerkenswert niedrig. Die moderne 

Motortechnologie und die neue Hydraulik führen zu deutlichen Kraftstoffeinsparungen gegenüber der 

Vorgängergeneration.  

Die neuen Modelle erfüllen die Abgasnorm Tier 4 Final (Euro IV) mithilfe der Selektiven Katalytischen 

Reduktion (SCR), einem System zur Abgasbehandlung, sowie des Dieseloxidationskatalysators 

(Diesel Oxidation Catalyst - DOC). Bei dieser Lösung werden Abgase ausschließlich durch 

chemische Reaktionen im SCR-System und im DOC behandelt. Im System bleiben keine Partikel 

zurück, sodass auf einen Dieselpartikelfilter verzichtet werden kann.  

Es handelt sich hierbei um eine einfache, aber effektive Lösung, mit deren Hilfe Abgasemissionen 

deutlich reduziert werden können. Da es sich zudem um ein Nachbehandlungssystem handelt, läuft 



 

 

 

 

 

der Motor äußerst wirtschaftlich und bietet mehr Leistung bei niedrigerem Kraftstoffverbrauch. 

Dementsprechend freut sich der Kunde über niedrigere Ausgaben für Kraftstoff. Auch der AdBlue-

Verbrauch ist mit 3 % des Kraftstoffverbrauchs sehr niedrig. Und da kein Dieselpartikelfilter 

regeneriert oder ausgetauscht werden muss, fallen auch die Wartungs- und Betriebskosten recht 

niedrig aus.  

Drei Betriebsarten – Speed Priority, Heavy und Automatic – ermöglichen Energieeinsparungen und 

sorgen beim Einsatz dafür, dass niemals mehr als die für den jeweiligen Einsatz erforderliche 

Leistung abgerufen wird.  

Die neuen Modelle sind darüber hinaus mit den Energiesparsystemen von CASE ausgestattet: z. B. 

mit einer Steuerung des Pumpendrehmoments (Pump Torque Control), automatischer 

Leerlaufsteuerung (Auto-Idle), automatischem Motorstopp (Idle Shutdown), automatischer 

Anpassung des Hydraulikdrucks bei Grab- und Planierarbeiten (Spool Stroke Control), automatischer 

Drehzahlabsenkung beim Absenken der Ausrüstung und bei Schwenkbewegungen (Boom Economy 

Control) und Feinsteuerung der Hydraulikleistung zu Beginn von Schwenkbewegungen (Swing Relief 

Control). Diese Systeme nutzen jede Gelegenheit zum Kraftstoffsparen, senken auf diese Weise die 

Betriebskosten und tragen zur längeren Lebensdauer der Maschine bei.  

 
Zeit für mehr Komfort und Sicherheit 

Die geräumige Kabine zeichnet sich durch ein erstklassiges Platzangebot aus und besticht mit einer  

Innenausstattung der Premium-Klasse. Der voll verstellbare Arbeitsplatz mit einem neuen 

luftgefederten Sitz mit hoher Rückenlehne bietet überragenden Komfort. Die druckbeaufschlagte 

Kabine mit Viskosedämpfern sorgt für niedrige Geräuschpegel und wenig Vibrationen, wodurch die 

Arbeitsumgebung zu einer der leisesten in der Klasse der D-Serie wird. Der große multifunktionale 

Breitbildmonitor mit kontinuierlicher Heckkameraansicht verbessert die ohnehin ausgezeichnete 

Rundumsicht.  

Auf Wunsch ist jede Maschine mit dem neuen LED-Arbeitsscheinwerfer-Paket erhältlich. Diese 

Scheinwerfer ermöglichen eine sonnenlichtähnliche Ausleuchtung – mehr als dreimal so hell wie 

Halogenscheinwerfer – sodass Bauunternehmer rund um die Uhr arbeiten können.  

Die Kabine erfüllt serienmäßig auf allen Modellen die ROPS Level II Sicherheitsvorgaben. Darüber 

hinaus sind zahlreiche Frontschutzvarianten als Sonderausstattung erhältlich, die dem 

Maschinenführer bei der Arbeit in schwierigen Arbeitsbedingungen mehr Sicherheit bieten. Das 

optional ab Werk erhältliche Warnsignal für Fahrbetrieb trägt zusätzlich zur Sicherheit auf der 

Baustelle bei.  

Mithilfe des CASE Telematiksystems SiteWatch kann der Flottenmanager die Position seiner 

Maschinen verfolgen und einen missbräuchlichen Einsatz der Maschinen verhindern. Ein weitere 

Möglichkeit für den Kunden, sein Betriebskapital zu schützen.  

 
Zeit für mehr Zuverlässigkeit und Haltbarkeit 

Die neuen Modelle der D-Serie sind auf Zuverlässigkeit und Haltbarkeit ausgelegt. Durch die neue 

Konstruktion von Ausleger und Löffelstiel wird die auf den Oberwagen wirkende Last reduziert, was 

wiederum die Zuverlässigkeit der Maschine verbessert. Hochfester Gussstahl an allen Gelenken des 

Auslegers verbessert die Festigkeit und Haltbarkeit von Ausleger und Löffelstiel. Sicherheitsventile 



 

 

 

 

 

mit Überlastwarneinrichtung an Ausleger- und Löffelstielzylindern erhöhen die Zuverlässigkeit der 

Maschine zusätzlich.  

Die neue Unterwagenkonstruktion setzt auf größere dimensionierte Bauteile, was für noch mehr 

Zuverlässigkeit und Haltbarkeit sorgt. Der Unterwagen ist zu beiden Seiten hin leicht geneigt, 

wodurch sich zwischen Rahmen und Kettenfahrwerk weniger Material festsetzt. Das Material gleitet 

bei den Reinigungsarbeiten problemlos ab und der Maschinenführer braucht für die Reinigung des 

Unterwagens weniger Zeit.  

 
D-Serie der neuen Generation 

 

Neue Modelle CX130D CX160D CX180D CX490D CX500D ME 

 
 

   
HD-Ausleger & 

Löffelstiel 

Max. 
Betriebs-
gewicht 

14.000 kg 17.400 kg 18.500 kg 48.300 kg 51.000 kg 

Motor-
leistung  

(ISO 14396) 

78,5 kW  
(105 PS) 

86 kW  
(115.3 PS) 

86 kW  
(115.3 PS) 

270 kW  
(362 PS) 

270 kW  
(362 PS) 

Motordreh-
moment  

(ISO 14396) 
356 Nm 356 Nm 356 Nm 1363 Nm 1363 Nm 

Abgasnorm 
Tier4 Final / 

Stufe IV 
Tier4 Final / 

Stufe IV 
Tier4 Final / 

Stufe IV 
Tier4 Final / 

Stufe IV 
Tier4 Final / 

Stufe IV 

Hydr. 
Fördermenge 

 
2 x 129  l/min 2 x 142  l/min 2 x 142 l/min 2 x 364 l/min 2 x 364 l/min 

Max. 
Reichweite 

8,3 m 9 m 9 m 11,9 10,52 

Max. 
Grabtiefe 

5,5 m 6 m 6 m 7,72 7,31 

 
 
 

Von unserer Website können Sie Texte, Videos und Bilddateien in hoher Auflösung (JPG 300 DPI, 

CMYK) zu dieser Pressemeldung herunterladen: www.CASEcetools.com/press-kit 

http://www.casecetools.com/press-kit


 

 

 

 

 

 

Folgen Sie CASE auf: 

    

 

      

CASE Construction Equipment vertreibt auf der ganzen Welt ein komplettes Angebot verschiedenster Baumaschinen, 

darunter Baggerlader (Marktführer), Raupen- und Mobilbagger, Motorgrader, Radlader, Kompaktlader, 

Raupenkompaktlader und Allweg-Stapler. Über das internationale Händlernetz bietet CASE seinen Kunden eine 

professionelle Partnerschaft – mit leistungsfähigen Maschinen und einem Kundendienst der Spitzenklasse, 

branchenführenden Garantieleistungen und flexiblen Finanzierungslösungen. Weitere Informationen finden Sie unter 

www.CASEce.com. 

CASE Construction Equipment ist eine Marke von CNH Industrial N.V., einem weltweit führenden Hersteller von 

Investitionsgütern. Das Unternehmen ist an der New Yorker Wertpapierbörse (NYSE: CNHI) und beim elektronischen 

Wertpapierhandel der Italienischen Börse (MI: CNHI) registriert. Weitere Informationen finden Sie online unter: 

www.cnhindustrial.com. 

 

Weitere Informationen erhalten Sie hier: 

 

Lutz Holthaus  (C2 Marketing für ALARCON & HARRIS) 

 

Tel.: +49 2392 913 465 

 

E-Mail: presseservice@c2marketing.de 
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